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Abstract: 

DE 4401 799 C 

On the absorbent body (5) a disc-shaped permeable metal body is arranged on the side turned away from 
the combustion chamber (6). The absorbent body consists of a sinter body (5 A) of metallic sinter 
material and a metal body formed as a metal fibre mat (5B), the fibre thickness of which amounts to 
between 10 micrometres and 200 micrometres. 

The sinter body and the metal fibre mat are held together by a pressing holder (4). The porosity of the 
sinter body amounts to between 50 and 90%. The sinter body and the metal fibre mat comprises the 
same raw materials, i.e. steel. They are stamped into shape in one work process. 

ADVANTAGE - The burner has high strength and a working life, providing good combustion values 
over the whole operating range. 
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(54) Verdampfungsbrenner fur ein Heizgerat 

(§) Die Erfindung betrifft einen Verdampfungsbrenner fur ein 
Heizgerat mit einem mit flussigem Brennstoff gespelsten, im 
hinteren Teil einer Brennkammer angeordneten saugfahigen 
Korper, der sich aus einem scheibenfdrmigen Sinterkorper 
aus metatlischem Sintermaterial und einer scheibenartigen 
Metailfasermatte zusammensetzt, wobei der Sinterkorper 
auf der der Brennkammer zugewandten Seite angeordnet 
ist. Mittels dem erfindungsgema&en Verdampfungsbrenner 
sind gunstige Brennwerte im gesamten Betrtebsbereich 
erreichbar. Der Brenner weist eine hohe Lebensdauer auf, ist 
unempfindlich in der Handhabung, flexibel in der Fertigung, 
Jeicht von Koksruckstanden zu reinigen und einfach dem 
RecyclingprozeS zuzufuhren. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Verdampfungsbrenner 
fur ein Heizgerat mit einem mit flQssigem Brennstoff 
gespeisten, im hinteren Teil einer Brennkammer ange- 5 
ordneten saugfahigen ICdrper gemaB dem Oberbegriff 
des Patentanspruchs 1. 

Aus der DE 40 03 090 CI ist ein gattungsgemaBer 
Verdampfungsbrenner bekannt bei dem ein saugfahi- 
ger Kdrper aus einem keramischen Vliesmaterial in 10 
Form einer Scheibe ausgebildet und an seiner der 
Brennkammer abgewandten Ruckseite von einer metal- 
lischen Lochscheibe bedeckt ist Ein keramisches Vlies 
weist eine relativ geringe Standzeit auf, so daB ein der- 
artiger Brenner einer regelmaBigen Wartung unterzo- 15 
gen werden muB, bei der das Vlies komplett ausge- 
tauscht wird. Die metallische Lochscheibe leitet einen 
Teil der Warme an den dahinterliegenden Trager ab. 
Eine solche Warmeableitung ist fur eine gute Verdamp- 
fung des Brennstoffs schadlich. 20 

Aus der DE 25 34 066 C2 ist ein Verdampfungsbren- 
ner bekannt, bei dem die Herstellung eines Brennstoff- 
Luftgemisches aus verdampftem Brennstoff und einem 
Luftstrom durch ein Mischflflgelrad erfolgt Die Brenn- 
kammer wird an ihrem ruckwartigen Ende von einer 25 
durchlassigen Wand mit einem mehrschichtigen Aufbau 
gegrenzt, der eine Flammenlochplatte auf der Brenn- 
kammerseite, ein dahinterliegendes Drahtgewebe und 
eine daran anschlieBende gesinterte Platte umfaBt Die- 
ser Wandaufbau dient einer gezielten Drosselung des 30 
Brennstoff- Luftgemisches. 

Aus der DE-AS 21 29 663 ist ein Verdampfungsbren- 
ner bekannt, bei dem ein hinterer Teil einer Brennkam- 
mer volistandig aus Sintermaterial gebildet wird. In die- 
sem Sintermetallkorper aus Stahl mundet eine Brenn- 35 
stoffzuleitung ein. Der Sintermetallkdrper dient zur 
Aufnahme, Verteilung und Verdampfung des eingefuhr- 
ten flussigen Brennstoffes. Nachteilig an diesem Ver- 
dampfungsbrenner ist, daB der Sintermetallkdrper als 
buchsenartiges Bauteii ein erhebliches Volumen auf- 40 
weist t so daB er auch eine groBe Menge an Brennstoff in 
seinen pordsen Wandungen speichert Beim Abschalten 
des HeizgerStes fuhrt dies dazu, daB der Brenner trotz 
Unterbrechung der Brennstoffzufuhr noch geraume 
Zeit unkontrolliert nachbrennt und dabei Abgas mit er- 45 
hdhtem Schadstoffgehalt ausstdBt Nachteilig ist auBer- 
dem, daB jener saugfahige Kdrper aus Sintermetall rela- 
tiv viel Warme in das ihn tragende Blech einleitet, die 
dann fur die Verdampfung des Brennstoffes nicht mehr 
zur Verftigung stent 50 

Der Erfindung Iiegt die Aufgabe zugrunde, einen gat- 
tungsgemaBen Verdampfungsbrenner fur ein Heizgerat 
zu schaffen, mittels dem bei hoher Standfestigkeit und r 
Lebensdauer gute Verbrennungswerte im gesamten Be- 
triebsbereich erzielbar sind. 55 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemSB durch die 
Merkmale im Anspruch 1 geldst 

Dadurch, daB sich der saugfahige Kdrper aus einem 
scheibenfdrmigen Sinterkdrper und einer scheibenarti- 
gen Metallfasermatte zusammensetzt wobei der Sinter- 60 
korper auf der der Brennkammer zugewandten Seite 
angeordnet ist ergeben sich folgende Vorteile: 
Der scheibenfdrmige Sinterkdrper aus metallischem 
Material weist eine wesentlich hdhere Standfestigkeit 
auf als ein keramisches Vlies. Die scheibenartige Metall- es 
fasermatte sorgt filr eine ausgezeichnete Verteilung des 
Brennstoffes im Sintermetallkdrper auf der der Brenn- 
kammer abgewandten Seite. Die Metallfasermatte ist 
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daruber hinaus gut dazu geeignet Fertigungstoleranzen 
bei der Montage des Brenners auszugleichen, da diese 
Metallfasermatte kompressibel ist Aufgrund ihrer ho- 
hen KapillaritSt dient die Metallfasermatte auch zu ei- 
ner VergleichmaBigung der Brennstoffdrderung zum 
Sintermetallkorper bei einer diskontinuierlich fdrdern- 
den Brennstoffpumpe. Etwaige Koksruckstande lassen 
sich vom scheibenfdrmigen Sintermetallkdrper auf- 
grund der einzigen glatten Flache auf der Brennkam- 
merseite leicht entfernen. SchlieBlich wird nur tiber die 
relativ schmale Umfangsseite des Sintermetallkdrpers 
Warme an den diese umgebenden Halter abgegeben, so 
daB keine unerwiinschte Warmeabfuhr erfolgt Auf der 
Ruckseite des Sinterkdrpers dient die Metallfasermatte 
zur thermischen Isolierung desselben gegenuber den 
ruckwartig davon angeordneten Aggregates 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind den 
Unteranspruchen zu entnehmen. 

Es ist vorteilhaft wenn der Sinterkdrper und die Me- 
tallfasermatte von einem Halter zusammengehalten 
werden, der diese zusammenpreBt Dadurch ergibt sich 
nach Fertigung derselben die Mdglichkeit einer defi- 
nierten Qualitatsprtif ung. Die Dicke des gesamten saug- 
fahigen Kdrpers laBt sich durch einen derartigen Halter 
exakt definieren. Ferner wird die Austauschbarkeit im 
Reparaturfall erleichtert Durch den beim Zusammen- 
pressen entstehenden innigen Kontakt zwischen Sinter- 
kdrper und Metallfasermatte wird der BrennstoffOber- 
gang zum Sinterkdrper erleichtert 

FOr den Sinterkdrper ist eine Porositat vorteilhaft die 
zwischen 50% und 90% betragt Die Porositat wird defi- 
niert durch den Anteil der Dichte in kg/m 3 , den der 
fertige Sinterkdrper bezogen auf ein vergleichbares 
Voilmaterial weniger aufweist. Bei einer Porositat von 
90% betragt das Gewicht des fertigen Sinterkdrpers 
also nur noch 10% eines vergleichbaren Vollmaterials. 

Fur die Herstellung eines erfindungsgemafien Ver- 
dampfungsbrenners ist es von Vorteil, daB der Sinter- 
kdrper und die Metallfasermatte aus demselben Ron- 
material bestehen. Eine Herstellung des Sinterkdrpers 
und/oder der Metallfasermatte aus Sinterstahl hat sich 
als besonders vorteilhaft erwiesen. Wenn Sinterkdrper, 
Metallfasermatte und der beide umgebende Halter aus 
Stahl bestehen, bringt dies auch Vorteile fur ein Recy- 
clieren eines unbrauchbar gewordenen Verdampfungs- 
brenners. 

Eine erleichtere Herstellbarkeit und eine exakte Ab- 
stimmung der auBeren Formen ergibt sich vorteilhaft 
dadurch, daB der Sinterkdrper und die Metallfasermatte 
in einem Arbeitsgang in Form gestanzt werden. Fur den 
Startvorgang eines erfindungsgemaBen Brenners hat es 
sich als vorteilhaft erwiesen, daB der Sinterkdrper und 
die Metallfasermatte eine Aussparung fur eine Verbin- 
dung der Brennkammer mit einen stromauf hinter der 
Metallfasermatte angeordneten Zilndkammer aufwei- 
sen. Besonders vorteilhaft im Hinblick auf eine gemein- 
same Stanzformung ist es, wenn die Metallfasermatte 
eine Aussparung aufweist deren GrdBe und Lage iden- 
tisch zu der Aussparung im Sinterkdrper ist Eine derar- 
tige Aussparung dient zum Durchschlagen einer in der 
ZQndkammer erzeugten Zundflamme zur Brennkam- 
mer, wo der ilber die der Brennkammer zugewandten 
Seite des Sinterkdrpers verdampfende Brennstoff ent- 
zilndet wird 

Nachstehend werden zwei AusfUhrungsbeispiele der 
Erfindung anhand der Zeichnung beschrieben. Es zeigt: 

Fig. 1 eine erste Ausfuhrungsform eines Verdamp- 
fungsbrenners mit einer hinter der Metallfasermatte an- 
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geordneten ZQndkammer und 
Fig. 2 eine Variante zu Fig. 1. 

Ein insgesamt mil 1 bezeichneter Verdampfungsbren- 
ner weist eine zylindrische Brennkammerwand 2 auf, die 
auf ihrer Ruckseite mittels einer Ruckwand 3 verschlos- 5 
sen ist. An dieser Riickwand 3 ist auBer der zylindn- 
schen Brennkammerwand 2 auch beabstandet von die- 
ser ein innenliegender koaxial dazu angeordneter Hal- 
ter 4 befestigt, der einen saugfahigen Kdrper 5 fixiert 
Der saugfahige Kdrper 5 setzt sich aus einem scheiben- 10 
fdrmigen Sinterkdrper 5A und einer ebenfalls scheiben- 
formigen Metallfasermatte 5B zusammen. Dabei ist die 
Metallfasennatte 5B mit ihrer rackwartigen Flache der 
Ruckwand 3 und der Sinterkdrper 5A mit seiner vorder- 
seitigen Flache einer Brennkammer 6 zugewandt, die 15 
von der zylindrischen Brennkammerwand 2 umgeben 
und begrenzt wird. 

In die Ruckwand 3 ist im ersten Ausfuhrungsbeispiel 
eine Zundkammer 7 integriert, die insgesamt ais napf- 
f6rmige Vertiefung in der Ruckwand 3 ausgebildet ist. 20 
Die offene Seite des Napfes wird von der Metallfaser- 
matte 5B begrenzt In der napff drmigen Zundkammer 7 
ist eine Ziindluftbohrung 8 vorgesehen. Durch eine be- 
zuglich der Brennerachse radial in die Zundkammer 7 
eingebrachte, nicht naher bezeichnete Aufnahmeboh- 25 
rung ragt eine strichpunktiert angedeutete Zundeinrich- 
tung 9 in die Zundkammer 7 hinein. 

Dem Verdampfungsbrenner 1 wird uber eine Brenn- 
stoffzuleitung 10 und eine in der Ruckwand 3 achsparal- 
iel angeordnete Brennstoffbohrung 11 Brennstoff zuge- 30 
fiihrt Die Brennstoffbohrung 11 mUndet indie Metallfa- 
sermatte 5B aus. Der Brennstoff wird in der Metallfaser- 
matte 5B verteilt und aufgrund deren Kapillaritat zur 
Brennkammer 6 hin auf den Sinterkdrper 5A ubertra- 
gen. Ein Teil des Brennstoffes verdampft dabei von der 35 
Ruckseite der Metallfasermatte 5B in die Zundkammer 

7 hinein und bewirkt beim Start des Verdampfungsbren- 
ners 1 in Verbindung mit der durch die Ziindluftbohrung 

8 eintretenden Ziindluft die Entstehung eines zundfahi- 
gen Gemisches, das durch die Zundeinrichtung 9 ent- 40 
zundet wird. Sinterkdrper 5A und Metallfasennatte 5B 
weisen Aussparungen 12A bzw. 12B aus, die die Zund- 
kammer 7 mit der Brennkammer 6 verbinden und durch 
die die Zundflamme in die Brennkammer 6 vordringen 
kann. Die Zundflamme entzundet in der Brennkammer 45 
6 den Hauptteil des verdampfenden Brennstoffes, der 
uber die der Brennkammer 6 zugewandten Stirnflache 
des Sinterkorpers 5A verdampft wird. Der Halter 4 
druck den Sinterkorper 5A und die Metallfasermatte 5B 
zusammen, so daB ein guter Obergang des Brennstoffes 50 
von der Metallfasermatte SB auf den Sinterkorper 5A 
erfolgen kann. Die von der Brennkammer 6 an den saug- 
fahigen Korper 5 abgegebene Warme bleibt weitestge- 
hend im Sinterkdrper 5A erhalten und dient dort zur 
BegQnstigung der Verdampfung des flussigen Brenn- 55 
stoffes. Da nur die umfangsseitige schmale Flache des 
Sinterkorpers 5A mit dem Halter 4 in Verbindung steht 
und die Ruckseite des Sinterkorpers 5A durch die Me- 
tallfasermatte 5B gegenuber der Brennkammer- Ruck- 
wand 3 thermisch isoliert ist, treten im Sinterkorper 5A 60 
nur geringe Warmeverluste auf. 

Die gleichen oder ahnliche Teile sind im in Fig. 2 ge- 
zeigten Ausfuhrungsbeispiel jeweils durch ein Hoch- 
komma und eine zur Fig. 1 analoge Bezugszahl bezeich- 
net. In diesem zweiten Ausfuhrungsbeispiel wird der 6 5 
saugfahige Kdrper 5', bestehend aus einem Halter 4'als 
Baueinheit zusammengefaBt. Zur Sicherung des Sinter- 
korpers 5A' gegen ein Herauswandern aus dem Halter 
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4' bei hoher thermischer Beanspruchung ist ein StUtz- 
ring 13 vorgesehen, der den Sinterkdrper 5A' gegen- 
uber dem umgebdrdelten Rand des Halters 4' zusatzlich 
absttitzt Dieser Halter 4' weist im Gegensatz zum er- 
sten Ausfuhrungsbeispiel auf der von der Brennkammer 
6' abgewandten Seite eine geschlossene Ruckwand auf. 
In diese Ruckwand miindet die Brennstoffzuleitung 10' 
ein. Eine Zundeinrichtung 9' ist im zweiten Beispiel im 
Bereich der Brennkammer 6' angeordnet Sie durch- 
dringt zu diesem Zweck die Brennkammerwand 2'. 

Far beide AusfQhrungsbeispiele gilt, daB die Faser- 
starke der verwendeten Metallfasermatte 5B, 5B' zwi- 
schen 10 \im und 200 urn betragt Der Sinterkdrper 5A, 
5A' weist eine Porositat zwischen 50% und 90% auf. 
Sinterkdrper 5A, 5A' und Metallfasermatte 5B, 5B' be- 
stehen aus demselben Rohmaterial, namlich StahL Sie 
sind in einem Arbeitsgang in Form gestanzt worden, 
wobei die Aussparungen 12A und 12B im ersten Ausfuh- 
rungsbeispiel gleich mit eingeformt werden kdnnen und 
somit eine nach GrdBe und Lage identische Form auf- 
weisen. 

Die Dicke der Metallfasermatte 5B bzw. 5B' betragt 
zwischen 2 und 8 mm bei einem Flachengewicht zwi- 
schen 0,15 und 0,5 kg/m 2 . 

Die Dicke des Sinterkorpers 5A, 5A' betragt zwi- 
schen 0,5 und 10 mm bei einem Flachengewicht von 1,5 
bis 10 kg/m 2 . 

Die gesamte Dicke Y des saugfahigen Kdrpers 5 kann 
somit zwischen 2J5 und 18 mm betragen. 

Der Verdampfungsbrenner weist uber den gesamten 
Betriebsbereich hervorragende Brennwerte auf. Durch 
das verwendete Material und die Pufferwirkung der un- 
gesinterten Metallfasermatte ist er unempfindlich in der 
Handhabung und flexibei in der Montage. Er ist auBer- 
dem leicht zu reinigen und im Reparaturfall leicht aus- 
zutauschen und dem Recycling-ProzeB zuzufiihrea Die 
Lebensdauer des Verdampfungsbrenners liegt weit 
Uber den Werten, die mit Ublichen saugfahigen Kdrpern 
aus Keramikvlies erreicht werden kdnnen. 

Patentansp niche 

1. Verdampfungsbrenner fur ein Heizgerat, mit ei- 
nem mit flussigem Brennstoff gespeisten, im hinte- 
ren Teil einer Brennkammer (6, 6') angeordneten 
saugfahigen Kdrper (5, 5'), der scheibenf drmig aus- 
gebildet ist und an dem ein scheibenartiger durch- 
lassiger Metallkdrper auf der der Brennkammer (6, 
6') abgewandten Seite angeordnet ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sich der saugfahige Kdrper (5, 
5') aus einem Sinterkdrper (5A, 5A') aus metalli- 
schem Sintermaterial und dem als Metallfasermatte 
(5B, 5B') ausgebiidete Metallkdrper zusammen- 
setzt, deren Faserstarke zwischen 10 um und 
200 um betragt. 

2. Verdampfungsbrenner nach Patentanspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB Sinterkdrper (5A, 
5A') und Metallfasermatte (5B, 5B') von einem Hal- 
ter (4, 4') zusammengehalten sind, der diese zusam- 
menpreBt 

3. Verdampfungsbrenner nach einem der vorherge- 
henden Patentanspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Porositat des Sinterkorpers (5A, 5A') zwi- 
schen 50% und 90% betragt. 

4. Verdampfungsbrenner nach einem der vorherge- 
henden Patentanspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Sinterkdrper (5A, 5A') und die Metallfaser- 
matte (5B, 5B') aus demselben Rohmaterial beste- 
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hen. 

5. Verdampfungsbrenner nach einem der vorherge- 
henden Patentansp ruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Sinterkorper (5A, 5A') und/oder die Me- 
tallf asermatte (5B, 5B') aus Stahl bestehen. 5 

6. Verdampfungsbrenner nach einem der vorherge- 
henden Patentansp ruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB Sinterkorper (5A, 5A') und Metallfasermatte 
(5B, 5B') in einem Arbeitsgang in Form gestanzt 
werden. to 

7. Verdampfungsbrenner nach einem der vorherge- 
henden Patentansprflche, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Sinterkdrper (5A) und die Metallfasermat- 
te (5B) je eine Aussparung (12A; t2B) fur eine Ver- 
bindung der Brennkammer (6) mit einer stromauf 15 
hinter der Metallfasermatte (SB) angeordneten 
Zundkammer (7) aufweisen. 

8. Verdampfungsbrenner nach Patentanspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Aussparung (12B) 

in der Metallfasermatte (5B) nach GrdBe und Lage 20 
identisch zu der Aussparung (12A) im Sinterk6rper 
(5 A) ist 
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